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Element 50 Navod k obsluze

Dékujeme za vas nakup magnetické vrtacky Element.

Velmi nas zajima vase zpétna vazba.

Dalsi produkty Rotabroach:

Dékujeme za vasi divéru
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Tato magnetickd vrtacka je uréend pro vrtani otvorll v Zeleznych materidlech, Magnet slouZi k uchyceni vrtaky b&hem
prace. Vrtacka urfena pro pouiiti ve vyrobé, ve stavebnictvi, na Zeleznici, v petrochemickém primysiu a v daliich
odvétvich, kde se vrtaji Zelezné kovy. Na jind pouZiti se nevztahuje zaruka.

PFi pouzivani elektrickych pFistrojl by se mélo vidy dbat zakladnich bezpeénostnich opatieni, kterd
snizuji riziko poZaru, elektrického Soku a zranéni. Mezi zakladna opatieni patfi ta nasledujici:

Predtim, neZ se pokusite uvést stroj do provozu, peclivé si pfectéte instrukce.
Pfedtim, neZ provedete jakékoli Gpravy, servis nebo Udribu, vidy stroj odpojte z elektrické sité.

UdrZujte pracovni prostfedi v Cistoté a pofadku. Neuspofddané prostfedl snadno vede ke zranénim.
UvaZte, zda je prostiedi vhodné pro praci s elektrickym zatizenim:
Nevystavujte stroj desti
NepouZivejte stroj ve vihkém nebo mokrém prostied|
Pracovni prostor by mél byt dobfe osvétlen
Nepoufivejte stroj pobliz hoflavych tekutin nebo piyni

3. Chrafite se pred elektrickym Sokem
Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy (trubkami, radidtory, varici, chladicim zafizenim).
Zabezpeleni proti elektrofoku maZe byt ddle zkvalitn@no poufitim vysoce citlivého proudového chranice (30
m Af0,1s)

4. Nenechejte do pracovniho prostoru vstoupit dalsi osoby, zejména ne déti. Nedovolte daldim osobam
pracovat se zafizenim nebo se dotykat napdjeciho kabelu.

5. Pokud neni stroj v provozu, uchovavejte jej na suchém uzamé&eném mistd, mimo dosah déti.

6. Stroj nepfepinejte — odvede lepé( praci a bude pracovat hezpetnégji, pokud jej budete pouiivat na vykony,
pro které je urfen.

7. PouZivejte spravné nastroje:
NesnaZte se vykonat naroénou praci velmi malym néstrojem.
Nepouiivejte nastroje k tomu, k emu nejsou uréeny: napfiklad nepouiivejte kotoucovou pilu k fezani
stromi.

8. Meéjte vhodné obleceni:
Nenoste pfili§ volne oble¢eni nebo ¥perky.
Pokud pracujete venku, méjte neklouzavou obuy,
Méijte pokryvku hlavy nebo néco, éim zajistite dlouhé viasy.

S.  Pfi praci s timto strojem pouivejte ochranné pomucky:
PouZivejte ochranné bryle.
PouZivejte ochranu sluchu.
Poutivejte rousku nebo masku proti prachu, pokud je vrtani provazeno tvarbou prachu.
PouZivejte ochranné rukavice.

10. PHi pouzivani vrtacky udriujte bezpetnou vzdélenost od tiisky a nezasahujte do prostoru vrtani.

11. PFipojte ke stroji odsavac prachu, pokud je stroj pfipojkou vybaven. Ujistéte se, ie je odsdvaci zafizeni
spravné pfipojeno.

12. Pouiivejte bezpecné pfivodni kabel: pokud chcete piistroj odpajit, nikdy za kabel netahejte. Dbejte na to,
aby byl nabajeci kabel dostate¢né daleko od zdroji tepla, oleje a ostrych predmé&ti.

13. Upevnéte obribény materidl: pokud je to moiné, poulijte pfichytky nebo svérak. Je to bezpeénajsi nei
pfidriovat obrobek rukou.

14. Dbejte na spravné umisténi a rovnovahu stroje.

15. Néstroje podrobujte peélivé udribé;
Udriujte vrtaky ostré a ¢isté, zajistite tim jejich iepifl a bezpeZné&jii vykon.
Stroj pravideln@ kontrolujte, zda nevykazuje stopy opotfebeni nebo potkozeni.
Pfed pouiitim zkontrolujte, zda pifstroj neni zne€ist&n kovovymi pilinami.
Nastroje lubrikujte a mérite dle instrukcl vyrobce.
Pred jakoukoliv idribou odpojte stroj ze zdroje.
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Kontrolujte stav napajecich kabel(. Pokud je kabel poSkozen, nechte jen opravit v autorizovaném servisu.
Kontrolujte také stav prodiuzovaciho kabelu. Pokud je kabel poSkozen, nechte jej vyménit.

Udrzujte drzadla sucha, Cista a nemastna.

Pokud je stroj nepouZivan, odejméte nastroje. Pfed opravami, Udribou a vyménou nastrojil jako jsou ¢epele
a vrtdky, odpojte stroj z elektrické sité.

Pfed pouiitim odstrafite kli¢e a utahovaky, kterymi jste stroj nastavovali. Naufte se vidy kontrolovat, zda
jsou klie a podobné nastroje odstrangny.

Pfedchazejte nechténému spulténi stroje tim, Ze pfed jeho pfipojenim pfepnete spinac do pozice OFF.

P¥i praci venku pouiivejte vyhradné kabely a prodluZovaci kabely, které jsou pro venkovni podminky uréeny
a jsou v tomto smyslu oznaceny.

Pozor! Vibraéni zaté2 b&hem pouiiti se miaze lidit od deklarované hodnoty v zavislosti na tom, jak je stroj
pouzivan.

Pracujte pozorné, divejte se, co délate, pouivejte zdravy rozum a nepracujte se strojem, pokud jste unaveni.
Zkontrolujte, jestli nedodlo k poskozenl pfed tim, neZ zapotnete daldi praci. Zatizeni by mélo byt pravidelné
kontrolovano, a na zakladé toho stanoveno, zda bude bezpetné a spravné fungovat.

Pozor! Pouzitf jakéhokoliv nastroje nebo pristulenstvi, které neni vyslovné doporugeno v tomto provoznim
manualu, miZe vést ke zranéni.

Nechte svijj stroj opravit kvalifikovanou osobou.

Toto elektrické zafizenl vyhovuje patfiénym bezpednostnim normam. Opravy sml provadét pouze
autorizovany servis a smi k temu pouZivat vyhradné origindini nahradni dily. V opaéném pfipadé miie byt
persondl vystaven znaénému nebezpedi.

Nikdy stroj nepouivejte, pokud neni kompletni nebo je poskozeny.

Nikdy na stroj nestfikejte vodu nebo hoflavé tekutiny.

Obsluha musi byt schopna unést hmotnost stroje.

Obsluha musf byt k pouZiti stroje proskolena.

200 ®

1 Prostudujte si manual v souvislosti s provoznimi nebe bezpeénostnimi zilezitostmi.

[
L

2,Str(cj>je a jeho komponent se zbavte v souladu s platnou legislativou a ekologickymi
zdsadami.

3 Je nezbytné pouiivat ochranu zraku.

4 Je nezbytné pouiivat ochranu sluchu,
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Nejvétdi primér otvoru vrtaného do oceli = S0mm dia. x 50mm hiloubka

Upinani ndstroje = MT2

Motor
Napéti 110V 50-60Hz 230V 50-60Hz
Normalni zaté: 149A 1500w 69A 1500W
Elektromagnet 053 A S56W 0.28A 61W
Velikost 200mm délka
98mm iife
Trakéni sfla elektromagnetu pfi 20 stupnich Celsia 13500N
{minimain( tloustka desky 25 mm). PouZiti na jakémkoli
materialu ¢ tloustce mensi nez 25mm vyrazné snii
elektromagnetickou silu. Je-li to moZné, podioZte pod
elektromagnet a obrabény kus jesté doplikovy kus
materialu tak, abyste dosahli alespoit minimainf tloustky.
Neni-li takové fesenl moZné, JE NUTNO pouzit k zajisténf(
vriadky néjakou alternativni metodu.
Celkov& z4t&3 {magnet + motor) 1556w | 1561W
Rozméry
Vyika - max. vysunuti 586mm
Vyska - min. 446mm
Sifka (v&. vratidla) 195mm
Délka (vletné voditka) 315mm
Cista hmotnost 15.5kgs 15.2kgs
Element 50/1T Element 50/3T
Vibrace v souladu s EN61029-1: Hodnota:{an): Hodnota(an):
3.562m/s? 3527 my/s*
Odchyika (K):1.5m/s?| Odchylka(K):1.5m/s?
Hladina hluku v souladu s EN61029-1: Tlak zvuku (LpA): Tlak zvukultpA):
87.0 dB(A) 86.0 dB{A}
Akusticke sita{LwA): Akusticka silafLwA):
100.0 dB{A) 99.0 dB(A)
J Qdchylka(K): 3dB(A) | OdchylkalK): 3dB{A)

Béhem provozu stroje musi obsluha nosit ochranu zraku a sluchu. Noste ochranné rukavice.

Stroj byl navrien a vyroben ve Velké Britanii z globalné dodavanych komponent( a splfiuje pozadavky
EEC dokumentu HD.400.1 and BS.2769/84

Vhodny pouze pro 50-60Hz jednofazovy stfidavy proud.

STROJ NESMI BYT PRIPOJEN NA STEINOSMERNOU NAPAJECI sit1

Magneticka vrtacka nesmi byt v Zddném pfipadé pouZita na ocelové konstrukci, kde by soucasné
probihalo svafovani elektrickym obloukem. V takovém pfipadé by stejnosmérny proud prochazel
elektromagnetem na zem a tim zpGsobil jeho neopravitelné poskozeni!

Vystraha: Toto zafizeni musi byt uzemnéno!

Pri provadéni jakychkoliv zasahd do stroje je zdruka neplatn!
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PRECTETE PECLIVE PRED ZAHAIENIM PRACE

Tato vrtacka je specificky uréena k vrtani dér do oceli. Nesmi tedy byt pouiita jinym zptsobem.

PFi préci s elektrickymi nastroji vidy dodriujte bezpeénostni opatfent. SniZlte tim riztko drazu mechanickym

pohybem & elektrickym proudem nebo riziko vzniku poZaru.

NEPQUZIVEJTE stroj v mokrém nebo vihkém prostfedi. V opaéném pfipadé riskujete (raz.

NEPOUZIVEITE stroj v biizkosti hoFlavych kapalin &i plynd. Jinak miiZete pfijit ke zranéni.

Pied zahajenim prace zkontrolujte pfivodni kabely (véetné viech prodlouZeni). Podkozené kabely okaméité vymérite.

Poutivejte jen kabely schvilené pro dané pracovni prostfedi.

Pied uvednim stroje do provozu VZDY zkontrolujte funkénost ovtadaciho panelu, magnetu atd.

PRED ZAHAIENIM PRACE VRTACKU VZDY ZANISTETE BEZPECNQSTNIM POPRUHEM RDC4083 a stacionarnimi krouiky RDCA082.
Stacionarni krouzky upevnéte v magnetu, aby bylo zamezeno volnému pohybu, pokud by se magnet uvolinil od obrobku. Pfedchazite tak

moZnému urazu.

JE-LI ZARIZENI v PROVOZU, POUZIVEITE VZDY PREDEPSANE OCHRANNE POMUCKY PRO OCHRANU ZRAKU A SLUCHU,
jinak miZete pfijit k urazu.

Pfi manipulaci nebo pii vyméné vrtakl odpojte vrtacku ze sité.

PFi vyminé vrtdkl nebo odstrafiovéni Spon VZDY pouiivejte predepsané rukavice,

VZDY ZKONTROLUITE, ZDA-LE 1SOU UPEVNQVACT SROUBY VRTACKY DOTAZENY. PFi diouhodobém pouZivéni stroje se
mohou vibracemi uvolnit.

Pracoviit® i vrtatku pravidelné &istdte od ¥piny a pilin {(3pon). Zvlastni pozornost vénujte spodni strané desky magnetu.
Pfed zahajenim prace vidy sejmdte kravatu, prsten, hodinky a jakékoliv dal¥f pfedméty, které by se maohly zachytit
do bé%iciho stroje. Dlouhé vlasy musejl byt bezpetné svazény.

JestliZe se ndstroj v materidlu ,zakousne”, okamzité vypnéte motor. Zabrénite tak drazu. Odpojte od sité a upinacim

trnem pootoéte dopfedu a dozadu. NEPOKQUSEITE SE VRTAK UVOLNIT ZAPINANIM A VYPINANIM MOTORU.
Jestlize vam vrtaéka upadne, vidy nezapomeiite peélivé zkontrolovat, nejevl-li zndmky potkozeni, a pfedtim nez

zafnete s vrtanim daliiho otvoru, ovéfte jeji funkénost.

Vrtacku pravidelné kontrolujte, zda-li ma dotaZené viechny Srouby a matice.
PFi vrtani v obricené poloze VZDY poufivejte pouze minimélni mnoistvi chladiciho roztoku a dohlfZejte na to, aby

neodkapaval do prostoru motoru. .
Vrtaci ndstroje se pfi praci mohou rozt¥idtit. PFed zapnutim vrtatky VZDY nad vrtdkem sklopte ochranny kryt. V
opacném pfipadé riskujete draz.
Po dokanéeni otvoru se uvolni jadro vitu. Vitadku NEPOUZIVEITE, pokud by jadro mohlo nékoho zranit.
Vrtatku, kterd neni v provozu, uchovévejte na bezpeéném misté.
Opravy svéfte autorizovanému servisu Rotabroach.

I 4 r

Vnitfek jddrového vrtdku udriujte isty od pilin. Nahromadéné piliny snizujl jeho Feznou hloubku.

Dbejte na to, aby v z4sobniku bylo vidy dostatetné mnoistvi chiadici emulze pro potiebnou dobu provozu. Emulzi dle
potfeby doplfujte.

Obdas trn stlalte a zkontrolujte, zda spravné ddvkuje chladici emulzi.

Vrtacku spoustéjte podle instrukci ovlddactho panelu, Motor vriatky je z ddvodu zvyieni bezpeénosti a prodiouZeni Zzivotnostni vybaven
dudinf ochranou, Ochrana Cutsmart {na ovtaddacim panelu} umoinuje uZivateli pfehlednd sledovat kroutici moment vrtacky, motor se
automaticky vypne, pokud by mélo dojit k prekroCeni povolenych limitl. Pro nové spusténi pfistroje obsluha jednodude znovu zmétkne
zelené startovaci tladitko/ nebo modré tlatitko, pokud k vypnuti dolo v reverznim médu,

Motor vypinejte VZDY stisknutim ZELENEHQ tlafitka START/STOP nebo modrého tlatitka v zavislost na provadéné akci. NIKDY ho
nevypinejte vypnutim elektromagnetu.

Kdyi zacinate vriat, tladte na vrtdk pouze mirné — dokud se do obrobku nezavriad. Pak mlzete piitlak 2vysit a motor zatlit.

Prilis velky pfitlak neni 2adouci. Rychlost pronikani vrtdku do materialu se nezrychli, ale ochrana proti pfetiZeni mize

vypnout motor. {Ten se da znovu spustit stisknutim tladitka pro start motoru.) Zaroven mize vznikat vetké teplo, které

muiZe zplUsobit nestejné vytahovani odvrtanych jader.

Nei pfejdete na daldj otvor, vidy z prévé dokonéeného otvoru vyjméte odvrtané jadro.

Pokud jddro nejde z vrtaku vyjmout, poloite stroj na vodorovny povich, zapn&te magnet a opatrné spustte vrtak dold, a2

se dotkne povrchu. Tim se zaseknuté jadro obvykle narovnd a lze pak normalné vyjmout.

Poufivejte pouze doporucené chladici emulze.

Na kluznou desku a konzolu loZiska pravideln& naneste par kapek lehkého olejového maziva.

Polkozenl jadrového vridku je nejtastéji zplsobeno nespolehlivym upnutim, volnou kiuznou deskou nebo opotfebavanym
loZiskem v konzole hiidele (viz instrukce k pravideiné Uudribé)

Poutivejte pouze schvalenou Feznou kapalinu. Rezna kapalina Rotabroach umociiuje vykon vrtaéky a vede k maximalizaci vykonu,

7
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1) Pohotovostni reim
Kdyz je vrtalka pfipojena ke

zdroji elektrického napéti, rozsviti
se fervend LED kontrolka.
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3) Zapnuti motoru 4} Vrtani
Pro rapnuti motoru stlsknéte . .
zelend svitfcl tla&ltko START. Tiatltko STOP svii.
Pfistupte & vrtani. tndikdtory zatifeni Cutsmari2™
jsou popsdny nife.
CutSmart™ Technology
Optimain( prabéh, veérdf tiak na vridk, Pretflenl: Okamiitd
snazte se zlstat v nef je zapotiebi. pfestarite tfalit na
této 206na. Ptestarite tladit a ndstroj, jinak dojde k
vratte se do zelené odpojeni motoru

206ny. pojistkou..

Srpen 2016
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2} Zapnuti magnetu

Pro zapnuti a vypnutl magnetu
sdsknéte velké taditko na kontrolnim
panelu. Pokud se rozsviti zelend L&D
kontrolka, {e magnet zapnuty.

£) Vypnutl motoru
Pro vypnut motoru stlafte &ervené

tlatitko STOP. Motor s¢ zastavl, ale

magnet zdstane aktivni. Tlagitko START

se rosvitl zelend.

Pro dal3f vrtani pokradujte od bodu 3.

Technologie CutSmart™

Vyvinuta, abyste ze svého stroje a nastrojd
ziskali maximaini vykon. CutSmart2 ma
jednoduchy kontrolni panel, ktery indikuje
zatizeni b&hem vrtani. PfetiZeni vede k
poskozeni stroje i nastroja.

Ne‘tlgéte na vrtak a nechte jej délat svou
praci.

Vysledkem bude hiladsi otvor a vrtani vam
zabere méné €asu.
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1. Zapoijte zafizeni vrtacku do zdroje elektrického napéti, rozsviti se cervené LED svétlo

2. Zmacknéte velké spinaci tlaCitko ' které sloui k zapnuti magnetu. LED svétlo zacne svitit bud’
zelené nebo Cerven® | V zavislosti na tloustce materialu a magnetické pfilnavosti. Zelené LED
svétlo signalizuje, Zze bylo dosazeno optimalni prilnavosti. Vrtacka je pfipravena k pouZiti.

Pozor pokud sviti éervené LED svétlo, znamena to, Ze nebyla dosaZena optimalini pfilnavost.

3. K nastaveni rychlosti pouZivejte kontrolu rychlosti umisténou v horni éasti krytu, zvolte vidy jen
doporufené rychlosti pro pouiiti se zvolenou velikost vrtaku.

4, Spustte motor

5. Vyvrtejte diru pro poZadovanou velikost zavitu,

6. Bez uvoinén{ magnetu vyménte vrtak za zavitnik.

7. Nastavte rychlost vietena v dle poZadavk( fezaného zavitu.

8. Spustte vietenu  vloite zavitnik do vyvrtané diry. K vyrezani zdvitu, stadi plsobit pouze
lehkym tlakem.

9. Ve chvili, kdy je v dife vyfezan zavit, zastavte vrtacku

10. Spustte reverzni chod vrtan a nechte vyjet zévitnik z diry. UmoiZnite tak bezpeéné vyjeti
zavitniku za sniZenych otacek.
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Magneticka vrtacka Element 50 je vybavena dvourychlostni pfevodovkou. Pomoci zmény
pfevodl se nastavuje pocet otacek vietene pro vrtani dér raznych primérd.

viadani vybéru rychlosti Nastaven/ rychiosti
Stuperi 1 Stupef 6
FAN 200/min 500/min
\/ 100/min 265/min
1 =

Ovladani vybéru rychlosti nahofe  gyjgdani whéru rychlosti dole

Pokud pracujete na tenkém materidlu, doporucujeme jej podlozit. Tenky material vede k
nedostatecnému uchyceni magnetu.

Doporucena tloustka vrtaného Zelezného materidlu je 12 mm a vice. Pokozen{ magnetu ovliviuje
nosnost magnetu.

MAGNET HOLDING FORCE

KG | 1200

I I

500
400
300
200
100

4

) 5 10 15 20 35 30 35 40 45 soJ

Materiai thickness in mm

10
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Vrtacky jsou dodavany s pfivodnim kabelem o délce 3 metry, ktery obsahuje 3 vodiée o prifezu
1,5 mm? fazovy, nulovy a zemnici. Budete-li potfebovat delii privodni kabel, pouZijte pouze
kabel odpovidajiciho prifezu. Nedostatecna kapacita kabelu by mohla zplsobit ztratu trakce
elektromagnetu a niZsi vwkon motoru.

Za predpokladu béZného napajeni spravnym stfidavym napétim doporucujeme pouifit
prodluzovaci kabel do maximalni délky:

napajeni 110 V: 3,5 m se 3 vodi¢i 1,5 mm?
napdjen( 230 V: 26 m se 3 vodiéi 1,5 mm?

PRED VYMENOU NASTROJE VZDY ODPOITE STROJ ZE SITE.

Vrtacka pracuje s vrtaky se stopkou o praméru 19,05 mm (3/4"}&31,75 mm {1 1/4“}, weldon.
PFi montdZi vrtakd postupujte nasledovné:

Se strojem ve vzpfimené poloze se ujistéte, Ze upinaci adaptér {CA130} je piné zasunut
do vietene stroje {(RDDC4022).

Uchopte odpovidajici stfedici jehlu a prostréte jej otvorem ve stopce vrtaku. Stopku vrtdku zasunte
do upinaciho otvoru adaptéru (CA130). Ujistéte se, ze upinaci vioZky, které jsou na stopce nastroje

licuji se zajistovacimi Srouby, které jsou v upinaci €¢asti adaptéru {CA130).
Oba Srouby dotahnéte imbusovym klicem.

Rychloupinani vratidla umoZnuje jednoduchou ohoustrannou praci.
Pro uvolnéni vratidla;
1: Uchopte rukojeti a stisknéte stiedni knoflik.

2: Zatimco drzite tlacitko stisknuté, tahem uvolnéte vratidlo od téla vrtacky
3: Pro pripojeni vratidla viozte zpét Sestihrannou hfidel do $estihranného upinaciho otvoru.
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[ Problém

Pridina

Refeni

1., Elektromagneticky blok ¥adn&
nepfidriuje.

Vrtany materiél je pro fadnou funkci
elektromagnetu pfilis tenky.

Pod materidl {pod vrtané misto)
umistéte dalsi kus kovu nebo blok
elektromagnetu pfipevnéte k materialu
mechanicky.

Pod elektromagnetem je nefistota nebo
piliny.

Elektromagnet ofistéte.

Nerovnosti na povrchu obrobku nebo
elektromagnetu.

S nejvy33i opatrnosti opilujte z povrchu
vystupujici nerovnosti.

P¥i vrtdni prochazl elektromagnetem
nedostatedny proud.

Zkantrolujte pfivod proudu a jeho
parametru.

2., Jadrovy vrtdk pii zahajeni vrtani
vyskakuje z ddl&{kem oznateného bodu.

Elektromagnet dostatecné nedrii.

Viz.  PHENY" a Refeni” vyie

Opotfebeny vyhazovac nebo loiisko
h¥ldele.

Vyméritell Pfijateiné opotfebeni pouze
nékolik tisfcin,

PFIlis velky pFtlak pfi zahdjeni vrtani.

Nei se vyvrtd mezikru'i.':i, tlalte jen
zlehka. Pozdéji mezikruzi stoudi jak
stabilizator,

Jadrovy vrtak je tupy, oldmany nebo
nespravné nabrouieny.

Nabruste jej nebo vwwmérite. Nabrouseni
je moino objednat.

Slabé vyznalend stfedova znatka, slabd
prufina v trna, trn neni pfesné na
znadce.

Vyznalte lépe stfedovou znafku nebo
vyménite opotiebované dily.

Opotiebovany nebo ohnuty trn,
vychozeny otvor pro trn.

Dily vymérite.

Povolené Srouby v loziskové konzole
nebo povolené nastavovaci drouby vodici

ligty.

Dle potFeby nastavie.

3., Vrtani vyzaduje velky tiak.

3patné nabrouieny, tupy nebo oldmany
jadrovy vrtdk.

Nabruste jej nebo vyménte,

Na povrchu obrobku jsou pod jadrovym
vrtdkem piliny.

Dbejte na to, aby jste nezaZinali vrtat
pies piliny.

Spatné nastavené vodic vleiky nebo
nedostate¢né mazéni.

Promaite vodici vloi_kv nebo sefidte
stavéci Srouby.

Uvnitf jaddrového vrtdku se nahromadily
{natiacily) piliny.

Vrtdk ofistéte

4., Casté poikozovéni jadrového vridku.

Pod yrtdkem jsou piliny nebo nedistoty.

Vrtak odejméte a plochy dikladné
otistéte.

Spatn& nabrouseny nebo tupy vrtak.

Vidy uschovejte navod k poufit
jadrového vrtaku a jeden nahradni kus
na némi uvidite sprdvnou geometrii
zubd.

Jadrowvy vrtdk vyskakuje.

Viz. ,PFiginy" a ,Refent” wyie.

Voditka potfebuji nastavit,

Voditka dotdhnéte.

Jadrovy vrtdk neni pevné pfipevnén
k upfnacimu trnu.

Dotéhnéte.

Nedostatek Fezaciho oleje nebo
nevhodny typ oleje.

Upinaci tm naplfte olajem s nlzkou
viskozitou a zkontrolujte, dochazl-ti pfi
stlaleni trnu k jeho davkoviéni. Jestlize
ne, zkontrolujte drazku v trnu i upinacim
trnu, neni-li zanesena nedistotami, nebo
dodavejte olej zvendi. (1 malé mnofstvi
oleje je velmi O&inné.}

5., Rychlé opotfeboviéni jidrového
vrtaku.

Viz , PFEiny” a ,Refeni” vyie.

Zpatn& nabrouteny vrtak.

Dle ndvodu k poufiti jadrového vrtiku a
dle nového vrtaku spravné nabruste.

Nedostateény nebo nestejnosmérny
pfitlak.

Aplikujte dostatedny a neménny piftlak,
ktery poznate podie optimalni rychlosti
vrtani a optimalnf tfisky.
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r
To Magnat sensor
A
B
[+
iE
E
F
Q
Ta display board ';‘
X
L
[}
- N
o]
Display Board
ORBNBEOE0EN
Control Board
1 Mains Liv it Brown
2 Speed controller module Lead wire White !
3 | Speed controller module Lead wire Red :
4 Mains Neutral input Blue |
5 | Magn  sitive Output 230VRed, 110" “ue |
6 Magnet Negative Output Black
7 | Field coil Lead wire Blue
8 Field coil Lead wire Green
9 Carbon brush Lead wire Black
10 Carbon brush Lead wire Brown
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-
3
- i Motor 'Reverse' Switch +5V | White |
| \ o - o ] |
B L ﬁotor 'For?vard' Switch +5V | W White - |
! at :
L Fol Magne' “wit 1+ V |  White
I —_— — ——— -
* H | Mznet 'ON' LED +5V | W e+ ed
h77 { e
1 | Power 'ON'LEDOV | White + Black
a1 . .
L |V rReverse LEDOVIRLUE)  white |
o L —
N Motor 'Forward' LED OV (Green) White -1
C 7 ' - : : "
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Item# Rotabroach Description Qty/pcs
P/N
1 RDC4001 Screw z
2 RD45607 M5 CSK Washer z
3 RDC4002 Guard support 1
4 RDC4003 Slide channel 1
5 RDA4201 Screw M4x14 Button Head 2
6 RDB3037 Element E40 Guard 1
7 RDC4004 Screw M4x8 Button Head 1
9 RDC4053 Magnet-230V 1
RDC4054 Magnet-110V 1
10 RD4079 Spring washer 4
11 RDC4055 Screw 2
12 RDA4005 Cable bush 1
13 RDC4056 Screw 4
14 RDC4057 Nut 4
15 RDA4021 Screw M4x8 Button Head 13
16 RDC4058 Right side plate 1
17 RD4098 Screw M6x20 CAP HD 1
18 RDA40D29 Screw M6x16 CAP HD 2
19 RDC4104 Spring washer 2
20 RDA3092 Bush 2
21 RDA4006 Capstan Washer 2
22 RDA4004 Circlip 2
23 RDC4059 Screw 10
24 RDC4060 Guide bar 2
25 RDC4061 Slide 1
26 RDC4062 Rack 1
27 RDCA063 Screw 6
28 RDC4064 Chain 1
29 RDA4205 M3 Nut 2
30 RDC4065 Chain 1
31 RDA4204 Screw M3x8 CSK HD 14
32 RDC4066 Screw 1
33 RDC4067 Coolant bottle assembly 1
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ﬁtem# Rotabroach P/N Description Qty/pes |
34 RDD4118 Screw M4x12 Button Head 2
35 RDC4068 Screw 2
36 RDC4069 Housing 1
37 RDAS008 Handle insert 1
38 RD4068 M4 nut 4
39 RD45604 Earth fabel 1
40 | RDA4070 Cable clamp 1 |
41 | RDA4071 Screw M4x18CAP HD 2
42 - RDD4104 Capstan arm 3 ]
43 RDA3015 Capstan Hub 1
| 44 RDC4070 Capstan spindle 1
45 RDC4071 Left side panel 1
46 RD4069 Washer 1
47 RDC4073 Screw 2
48 RDC4074 Cable plug assembly-230V 1
] RDC4075 Cable plug assembly-110V 1
49 RDC4076 Control panel assembly-ESQ/3T 1
RDC4077 Control panel assembly-ES0/1T 1
50 RDC4080 Tapping screw ST2.9x12({using 110V) 3|
51 RDC4081 Clamp (using 110V) 1|
52 RDC4082 Stationary ring 2
53 RDCA4083 Safety belt 1
54 RD4152 3mm hexagonal spanner 1 ]
55 RDC4084 13mm Chuck 1
56 CA120 Arbor assembly 1
57 RDC4086 Drift 1
58 RDC4087 Arbor shank 1|
59 RDA3105 Safety Glasses 1 ]
| RDC4088 | Spare brush-230V 1pair
60 :
| rocaoss | Spare brush-110V 1pair
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ltemit Rotabroach P/N Description Qiy/pcs
RDC4005 Motor assembly-230V 1
8 RDC4006 Motor assembly-110V 1
8.1 RDCA4007 Circlip 1
8.2 RDC4008 Oil seal washer 1
8.3 RDC4009 Arbor spindle 1
8.4 RDC4010 Roll Bearing 1
8.5 RDC4011 Flat Key 1
8.6 RDC4012 Tapping Screw i
8.7 RDB4008 Spring 1
8.8 RDB3030 Gear lever 1|
8.9 RDC4013 screw 1|
8.1 RDC4014 Gear box 1
8.11 RDC4015 Needle bearing 1
8.12 RDB4004 Gear shaft washer 10mm ID 1
8.13 RDB3048 Key steei 1
2.14 RDB3046 Gear axel 1
8.15 RDB2010 Gear lever shaft 1
8.16 RDB2022 Dual gear 1
8.17 RDB4002 Washer 2
8.18 RDC4016 Needle bearing 2
8.19 RDC4017 Circlip 3|
8.2 RDC4018 Big gear 1|
8.21 RDC4019 Roli Bearing 1
8.22 RDC4020 Qil seal 1
8.23 RD45614 Straight Pin i
8.24 RM17134 Rolling bearing 608 1
8.25 RDC4021 Shaft gear 1
8.26 RDC4022 Flat Key 1
8.27 RDC4023 Gear 1
8.28 RDC4024 Qil baffle plate 1
8.29 RDC4025 Inner gear plate 1
83 RDC4026 Seal washer 1
8.31 RD45522 Rolling bearing 6001 1
8.32 RDC4027 Armature-230V 1
RDC4028 Armature-110V 1
8.33 RD43603 Rolling bearing 629 1
8.34 RDB3069 Bearing Sleeve T |
8.35 RDC4029 Inductor 1
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Item# Rotabroach P/N Description Qty/pcs
8.36 RDCA4030 Baffle plate 1
8.37 RDC4031 Tapping Screw 2
RDC4032 Field coil-230V 1
8.38 RDC4033 Field coil-110V 1
8.39 RDC4034 Lead wire i
8.4 RDC4035 Lead wire 1
841 RDC4036 Motor casing 1
8.42 RDC4037 Lead wire 1
8.43 RD33616 Brush cap 2
8.44 RDC4038 Carbon brush-230V 2
RDC4039 Carbon brush-110V 2
8.45 RD33614 Brush holder 2
8.46 RDC4040 Lead wire 1
8.47 RD35617 Terminal 6
8.48 RD45613 Screw M3x6 Button Head 12
8.49 RDC4041 Speed controller module-230V 1
RDC4042 Speed controller module-110V 1
85 RDA4035 Tapping Screw 2
8.51 RDC4043 Top Cap 1
8.52 RDC4044 Tapping Screw 4
8.53 RDA4034 Tapping Screw ST2.9x8 4
8.54 RDC4045 Qutiet clamp 1
8.55 RDC4046 Plastic tube 1
8.56 RDC4047 Lead wire(green) 1
8.57 RDCA4048 Lead wire(brown) 1
8.58 RDC4049 Lead wire(black) 1
8.59 RDCAQS0 Lead wire(blue) 1
86 RDC4051 Lead wire(red) 1
8.61 RDC4052 Lead wire(white) 1
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Item# | Rotabroach P/N Description Qty/pcs }
1 RDA4051 Green Motor Switch 1
2 RDC4050 Biue Motor Switch-Tapping 1
3 RDC4091 Magnet Switch 1
4 RDC4052 Red LED 1
5 RDC4093 Green LED 1
6 RDA4036 Screw M3x12 BTTN HD 2
7 RDD4005 Control Panel Cover 1
- g | RDD40OS Control Plate-230V Tapping | 1
RDDA4007 Control Plate-110V Tapping 1
RDAAG19 Nylon Spacer 2
10 RDC4099 Array Board 1
11 RDA4205 M3 Nut 2
12 RDC4100 Connection line 1
13 RDC4101 Connection line 1
14 RDD4314/3 E75PCBA-230V 1
RDD4314/1 E75PCBA-110V 1
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MONTAZNI INSTRUKCE

0V zdvislosti na velikosti potrubi, které budete vrtat (viz obrazek), pfipojte nastaviteiné Ghlové podloiky
RD3328 se Sroubovacim uzavérem RD4325 a podloZkou RD4205 (4 ks) ke stranam magnetu. Neutahujte.

Stroj umistéte na stfed vrtané diry. Dejte pozor, aby byl magnet v jedné linii s podélnymi osami potrubi.

Navod k obsluze

Srpen 2016

Zapnéte magnet a posunte posuvné desky dolll k venkovnimu priméru trubky.

Ruéné utdhnéte srouby po obou strandch a poté jesté jednou zkontrolujte , Ze
celkova délka posuvnych desek se dotyka trubky zepredu i zezadu. Opatrné
pfipevnéte desku. Posunte bezpelnostni popruh prostrednictvim tfrmeni na predni
¢ast krytu, podél trubky a pevné utdhnéte.

Li  PFivrtani nevytvarejte nadmérny tlak, ale spiSe nechte vrtak lehce pfejit na vrtany povrch

60 - 1060mm PIPE DIAMETERS

100mm DIAMETER AND ABOVE
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d

| Stroj je dodavan s RDC4087 (stopkou) & RDC4084 {13mm
sklicidiem).

T Vloite RDC4087 do RDCA4009 (vFetena), ujistéte se spravném a pevném
uchyceni.

71 VloZte RD4084 do RDC4087, ujistéte se spravném a pevném uchyceni.

Nahrazeni sklicidla provadéjte v opalném pofadi s vyuzitim RDCA086 (pribojnik).

Chcete-li, aby vrtacka pracovala co nejlépe, je nutno dodriovat zakladni poZadavky na
udrzbu.

Provadéjte pravidelnou kontrolu stroje.

Pred zahajenim prace s vrtackou se vidy ujistéte, ie je stroj v pofadku a Ze Zadna z jeho
soucasti neni poskozena ani uvolnéna.

Dfive nei zahadjite jakoukoliv tdribu, musi byt pfivodni kabel vytaien ze zdsuvky.

Popis PFi kaZdém pouiiti | 1x tydné | 1x mésiéné
Vizudlni kontrola
stroje X

Kontrola funci
stroje X

Kontrola uhlik{ X
Kontrola magnetické desky X

Kontrola sefizeni X
stroje

Kontrola maziva X
K. kotvy elektromagnetu J X

Vizualni kontrola moZného poikozeni stroje

Pfed zaCatkem pouZivani stroje je tfeba zkontrolovat, zda nevykazuje zndmky pogkozeni.
Zviastni pozornost je tfeba vénovat pfivodnimu kabelu. Pokud objevite znamky podkozeni,
stroj nesmi byt pouZivan - pouzivani poskozeného stroje miie zplsobit zranéni &i smrt.

Kontrola funkci stroje
Je nutné kontrolovat, zda fukce stroje funguji spravné.

Kontrola uhlik(

Pravidelné - jednou tydné kontrolujte, zda uhlikové kartale nejsou opotfebné. Uhliky, které
jsou vyrazné opotfebené {vice nez z 2/3), musi byt vymé&nény. Vyrazné opotfebené uhlikei
muZe vést k poskozeni stroje.
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Kontrola dosedaci plochy magnetu

Sledujte, jestli na dosedaci plose magnetu nejsou nerovnosti. Pokfivena dosedaci plocha magnetu
nemusi drZet dostatecné pevné a tim muze dojit ke zranéni operdtora.

Nastaveni posuvného loZe magnetické vrtacky
Posuvné loZe se ma pohybovat hladce, kontrolované, bez boénich vykyvi nebo vibraci.
Spravné nastaveni posuvného loZe vyiaduje pravidelné sefizeni. Pro sefizeni postupuijte dle nize
uvedeného postupu:
1. Vrtalku postavte do vzpfimené pozice, pomoci vratidia vysuite posuvné loie
do nejvyssi pozice. Ocistéte mosazné vodici vlioZky a naneste nékolik kapek lehkého
strojniho oleje.
Srouby, tim umoinite volny pohyb posuvného loze.
3. Zadnéte se strednimi sefizovacimi §rouby viozek a postupné viechny Srouby lehce
dotahujte, aZ ucitite mirny odpor.
4. Posuvné loZe nékolikrat pfesufite nahoru a dold, &imi zkontrolujete jeho pohyb, pfipadné
provedte dalsi nezbytna nastaveni. Snazte se, aby véechny drouby odshora aZ doll tlacily na
desku stejné. Perfektné sefizené posuvné loze se bude ve svislém sméru pohybovat volné a v
pficném sméru nebude vykazovat Zadnou vili.

Kontrola maziva

Promazani pFfevodovky musi kontrolovdno mésiéné, zajistite tak zachovani ochranné vrstvy na
viech pohybujicich se €astech stroje. Pro zajisténi nejlepsiho vykonu je tfeba provadét vyménu
plastického maziva jednou rocné.

Kontrola kotvy

Kontrola kotvy by méla byt provddéna mésiné-zkontrolujte, zda kotva nebo komutator nevykazuji
vizudlni stopy poSkozeni. UZivanim stroje dochazi k opotfebeni komutatoru v disledku kontaktu
této Casti s uhliky. Takové opotfebeni je béiné. Pokud zjistite abnormaini opotiebeni, je nutné
provést vwwmeénu.
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Magnet ani motor nefunguje

- Spinat magnetu neni pfipojen ke zdroji
- Zavadné nebo poikozené veden|

- Zavadna pojistka

- Zavada na spinani magnetu

- Z4vada na ovladac/ jednotce

- Zavada na zdroji napéjeni

Magnet funguje, ale motor ne

- Zdvadné nebo poskozené vedeni

- Uhlikové kartdée Jsou poikozené nebo opotfebené
- Zdvada na spindni magnetu

- Zavadné spinaci tlafitko

- Zévada na ovladaci jednotce

- Zdvada na hfideli nebo na civce

- Zavada na spinafi ochrany magnetu

Motor nefunguje, magnet ano

- Zavadny magnet
- Zavada na ovladacl jednotce

Vrtaky se rychle ldmou, vyvrtana dira je v&t(
ne? pramér vrtaku

- Vlile na voditku

- Ohnuta kotva

- Vadny magnet, zplsobujici pohyb stroje

- Hfidel vystupujici 2 motoru je ohnutd

- Nerovny povrch zplsobujici nepfiilnavost magnetu
- Chnuty &ep

Motor jde ztéika nebo se zadrhava

- Ohnuté hfidel

- Hfidel vystupujfcl z motoru je ohnuté

- Trojiheinikové voditko nenf dobfe upevnéné
- Mezf hiideli a voditkem je netistota

Motor déléd chrastivy zvuk

- Ozubenl pFevodovky {na spodu kotvy) je opotfebené
- Pfevodovka je opotfebena
- Pfevodovka nenf promazand

Motor hudf, jiskii a nema sllu

- Kotva je spalend
- Civka je spalena
- Opotfebené uhlikové kartdte

Motor nenastartuje nebo hned zhasne

- Zavadné nebo poikozené vedeni

- Sensor kontroly otélek je zadpinény

- Vadnd jednotka kontroly otdéek

- Vadnd kontrola otdfek nebo jeji vedeni

- Vadny nebo volny magnet na vrchu kotvy
- Potkozené nebo vadné kartéce

Vedeni je velmi namahavé

- Voditko je pfilig tésné
- Vod(tko je suché
- Voditko nebo prevodovka je Epinavd nebo potkozend

Nedostateénd magnetickd sila

- Zavadné nebo poskozené veden|

- Spodek magnetu nenfi &isty a suchy

- Spodek magnetu neni rovny

- Obrobek neni z magnetického kovu

- Obrobek neni rovny

- Obrobek je pfili& tenky — méné neZ 10 mm
- Vada na ovladaci jednotce

- Vadny magnet

Motor funguje jen na maximalni otééky

- Vadné ovlddani otacek
- Zavadné neho poikozené vedeni
- Vadna ovlddaci jednotka

Stojan probiji

- Zavadné nebo po3kozené vedeni
- Vadny magnet
- Motar je velmi Spinavy

Kdyz se sepne magnet, vypadne pojistka

- Zavadné nebo pogkozené vedeni
- S$patné pojistka

- Vadny spina¢ magnetu

- Zavada na ovlddaci jednotce

- Vadny magnet

KdyiZ se zapne motor, vypadne pojistka

« Zdvadné nebo poikozené vedeni
- Vadna pojistka

- Motor jde pfili§ zt&fka

- Vadné kotva nebo civka

- Opotrebené uhliky

- Zévada na ovladaci jednotce
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r
Material Material Hardness Cutter
Mild and free cutting steels <B00N/mm? RAP or RAPL
Mild and free cutting steels <900N/mm? SRCV or SRCVL
Steel angle and joists <900N/mm? RAP or RAPL
Steel angle and joists <900N/mm? SRCV or SRCVL
Plate and sheet steel <900N/mm? RAP or RAPL
Plate and sheet steel <900N/mm? SRCV or SRCVL
Alurinium <900Nmm? RAP or RAPL
Aluminium <Q00N/mm? SRCV or SRCVL
Brass <900N/mm? RAP or RAPL
Brass <900N/mm? SRCV or SRCVL
Cast iron <300N/mm? RAP or RAPL
Castiron <900N/mm? SRCV or SRCVL
Stainless steel <900N/mm? RAP or RAPL
Stainless steel <900N/mm? SRCV or SRCVL
Stainless steel >1400N/mm? CWC to CWCX
Rail track >1400N/mm? SCRWC or SCRWCL
Tool steel >1400N/mm? CWC to CWCX
Die Steel >1400N/mm? CWC to CWCX
Cast ron >1800N/mm? CTCT
thox >1800N/mm? CTeT
Inconel >1800N/mm? CTCT
Fine Grain Steel >1800N/mm? CTCT
Hardox >1800N/mm? CTCT

The dula listed below is for reference purpases only, and indicale potemial starting
condilions. 1 Is the respansibility of ihe site operatiom manager 1o determine correct

applivation requircments,

Cutter diasmeter™MaterisVRPM relatbonsdhip

ek e S
13 14 I8 22
Sl L i | \
. . I

Lowar vofeofu oo oo ool ul o

Upper
Alumintum__{lo0- 90146922031 364[2046] 106 11591 [s68]]1 30263705 S8 257 3]294]441
trass & g o lor9 (1224009 [1137)707 frss Jsrolran Laaafszollsslans]oefras|
 Bronze M i el e o tol d el g
Lo woso |73 1234‘682 1137||s30 |[384 [3al723 (3is|ls3o)i9118)147 J:HI
cast(soft) A
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These are only <tarting points. They will vary with application and work picce conditing.
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Difficull- to- machine matarials will requise reducad feed rales.
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